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	Конкурсное задание

	
	№компетенции
	Название компетенции:

Токарные работы на станках с ЧПУ




ВВЕДЕНИЕ
ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА И ЗАДАНИЙ
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ 
СХЕМА НАЧИСЛЕНИЯ БАЛЛОВ


ВВЕДЕНИЕ

           Описание предметной области: токарная обработка с ЧПУ.
Современные токарные станки с ЧПУ требуют широких познаний в области технологии машиностроения и металлообработки. В связи с быстрым развитием технологий в области металлообработки, требования к операторам станков с ЧПУ постоянно возрастают.
Оператор станка с ЧПУ должен уметь:
Грамотно прочитать чертеж изготавливаемой детали;
Работать на стойке с ЧПУ Fanuc ;
Программировать и корректировать управляющую программу в G-кодах;
Грамотно использовать мерительный инструмент в операциях измерения;
Правильно установить и настроить всю требуемую оснастку для
изготовления данной детали;
Подбирать режимы резания в зависимости от обрабатываемого материала;

ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА И ЗАДАНИЙ
Структура соревнования
1. Программирование токарной обработки детали по чертежу на стойке Fanuc токарного станка HAAS TL-1HE .
2. Изготовление детали по управляющей программе на токарном станке HAAS TL-1HE (установка и привязка инструмента, обработка детали).
Время выполнения: 3 часа.
1. Участники программируют токарную обработку детали по чертежу на стойке Fanuc токарного станка HAAS TL-1HE.
2. Производят установку, привязку инструмента и  обработку детали по УП на токарном станке HAAS TL-1HE .
Обоснования
Задача – продемонстрировать навыки конкурсантов в умении программировать токарную обработку на стойке токарного станка с ЧПУ с чертежа, установку инструмента, настройку станка, обработку детали по управляющей программе.
Чертеж конкурсной детали
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КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ 

	Субъективная оценка (Да/Нет)

	Нарушение условий Технического описания или правил конкурса

[bookmark: _GoBack]За нарушение техники безопасности: вычет 5
За нарушение техники безопасности с травмой: снятие с конкурса 
	

	Итог субъективная оценка
	-5

	Объективная оценка

	Обрабатываемые внутренние  поверхности
	

	D1 и L3
	14

	D2  и L4
	8

	D3 , L1 и L1
	8

	Обрабатываемые наружные  поверхности  
	

	D и фаска
	6

	D5 и L10
	6

	D4 , L9 и r1
	13

	М , L2 , R2  и 2 фаски
	13

	D6 , L7 и L8
	7

	D7 и L6
	15

	L
	5

	Шероховатость 
	5

	Итоговая объективная оценка 
	100




СХЕМА НАЧИСЛЕНИЯ БАЛЛОВ
Эксперты начисляют баллы по всем критериям, учитывая объективную и субъективную оценку. В протоколе фиксируется фактическое время выполнения задания. При распределении мест эксперты учитывают время выполнения задания. При равных баллах в приоритете остается участник, который затратил меньше время на выполнение задания.  
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